202 203

JUI\ITAS DE EXPANSION LATERALES | =z |
CON EXTREMOS PARA SOLDAR Y BISAGRAS —
LA2SH / N.° de ID 88 B} D

DN MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE FUERZAS DE AJUSTE DN MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA

Diametro Longitud Anchura max. Diametro Espesor de la | Distancia entre Diametro LA [Wolgle]i(Vle] Anchura max. Diametro
nominal aprox. exterior nominal aprox. exterior
Lo B D Cp Lo B D
mm mm N/mm bar mm mm mm

Para dimensiones pequeias, por favor consulte el tipo LA2ST / ID n°87

600 61 815 88.122.10 840 610 6 397 249 6,6 417 188 1300 67 1305 88.133.10 1580 1320 8 792 400 7,2 2087 880
600 101 1075 88.122.20 840 610 6 657 91 2,4 252 216 1300 138 1410 88.133.20 1580 1320 8 855 158 11 1946 910
600 150 1395 88.122.30 840 610 6 977 41 11 170 251 1300 151 1495 88.133.30 1580 1320 8 938 132 8,6 1774 937
600 200 1715 88.122.40 840 610 6 1297 23 0,7 128 286 1300 200 1795 88.133.40 1580 1320 8 1238 76 4,9 1344 1038
700 90 990 88.124.10 945 711 6 515 98 8,3 433 228 1400 67 1355 88.134.10 1700 1420 8 842 428 7,3 2271 1102
700 100 1050 88.124.20 945 711 6 575 79 6,7 388 236 1400 136 1460 88.134.20 1700 1420 8 905 172 11 2126 1137
700 151 1340 88.124.30 945 711 6 865 35 3 258 274 1400 151 1565 88.134.30 1700 1420 8 1008 139 8,6 1909 1175
700 200 1620 88.124.40 945 711 6 1145 20 1,7 195 310 1400 201 1890 88.134.40 1700 1420 8 1335 79 4,9 1441 1298
800 95 990 88.126.10 1055 813 8 535 134 8,2 783 367 1500 66 1425 88.135.10 1840 1520 8 892 466 7,5 2455 1252
800 101 1020 88.126.20 1055 813 8 565 119 7,8 742 378 1500 132 1530 88.135.20 1840 1520 8 955 194 11 2304 1289
800 151 1300 88.126.30 1055 813 8 845 53 3,3 496 428 1500 150 1665 88.135.30 1840 1520 8 1088 150 8,4 2024 1342
800 201 1580 88.126.40 1055 813 8 1125 30 1,9 373 484 1500 200 2020 88.135.40 1840 1520 8 1445 85 4,7 1523 1486
900 91 1050 88.128.10 1190 914 8 585 157 8,5 899 440 1600 65 1475 88.136.10 1945 1620 8 942 505 7,6 2639 1397
900 101 1110 88.128.20 1190 914 8 645 129 7 815 453 1600 126 1580 88.136.20 1945 1620 8 1005 225 11 2483 1436
900 151 1430 88.128.30 1190 914 8 965 58 3,2 545 526 1600 150 1770 88.136.30 1945 1620 8 1195 159 7,8 2088 1517
900 201 1750 88.128.40 1190 914 8 1285 33 1,8 410 599 1600 200 2170 88.136.40 1945 1620 8 1595 90 4,4 1565 1685
1000 88 1120 88.130.10 1265 1016 8 635 182 8,9 1625 547 1700 55 1560 88.137.10 2040 1720 8 995 920 7,9 3522 1691
1000 100 1210 88.130.20 1265 1016 8 725 140 6,9 1423 570 1700 116 1640 88.137.20 2040 1720 8 1060 355 12 3322 1728
1000 150 1570 88.130.30 1265 1016 8 1085 63 3,1 951 660 1700 150 1940 88.137.30 2040 1720 8 1360 214 7 2590 1868
1000 200 1930 88.130.40 1265 1016 8 1445 35 1,8 714 750 1700 200 2400 88.137.40 2040 1720 8 1820 120 3,9 1935 2082
1100 101 1235 88.131.10 1415 1120 8 718 181 11 1090 662 1800 55 1660 88.138.10 2145 1820 8 1045 977 8 3753 2070
1100 101 1235 88.131.20 1415 1120 8 718 181 11 1090 662 1800 17 1730 88.138.20 2145 1820 8 1110 369 12 3554 2106
1100 150 1585 88.131.30 1415 1120 8 1068 82 4,8 733 759 1800 150 2040 88.138.30 2145 1820 8 1420 225 7,2 2778 2268
1100 200 1935 88.131.40 1415 1120 8 1418 47 2,8 552 856 1800 200 2510 88.138.40 2145 1820 8 1890 127 4,1 2087 2515
1200 104 1355 88.132.10 1465 1220 8 802 176 9,6 1743 752
1200 104 1355 88.132.20 1465 1220 8 802 176 9,6 1743 752
1200 150 1705 88.132.30 1465 1220 8 1162 85 4,7 1214 858
1200 200 2085 88.132.40 1465 1220 8 1532 48 2,7 913 974 Tiene continuacién

Codigo de disefio: EN 14917 Véase WebLink 13208 o el cédigo QR asi como para obtener mas informacion

Temperatura: Calculada a 20 °C (EN 1333) para acceder a herramientas online y al sobre: Cebador, extremos de

Longevidad min. bajo fatiga: 1000 ciclos formulario online de consultas/pedidos, conexion, deflector interno,

cubierta, etc.

www.belman.com B022016-1 - Suto 8 mocHicackones y sventules &morss s mpresién www.belman.com



DN

Diametro
nominal

1900
1900
1900
1900
2000
2000
2000
2000

204

JUNTAS DE EXPANSION LATERALES

CON EXTREMOS PARA SOLDAR Y BISAGRAS

LA2SH / N.° de ID 88
PN 6

Weblink: 13208

MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE

Anchura max. Diametro
aprox. exterior

Lo B D
mm mm

LA Longitud Espesor de la | Distancia entre

64 1820 88.139.10 2245 1920 8 1095 782
116 1890 88.139.20 2245 1920 8 1160 395
150 2220 88.139.30 2245 1920 8 1490 238
200 2720 88.139.40 2245 1920 8 1990 134

64 1880 88.140.10 2350 2020 8 1145 825
115 1940 88.140.20 2350 2020 8 1210 421
150 2300 88.140.30 2350 2020 8 1570 249
200 2820 88.140.40 2350 2020 8 2090 140

Codigo de disefio: EN 14917
Temperatura: Calculada a 20 °C (EN 1333)
Longevidad min. bajo fatiga: 1000 ciclos

www.belman.com

FUERZAS DE AJUSTE

Cp
N/mm bar

8,1
12
7,3
4,1
8,2
13
7,3
4,1

5201
4917
3828
2866
5503
5215
4019
3019

2368
2399
2578
2850
2583
2609
2811
3104

B022016-1 - Sujeto a modificaciones y eventuales errores de impresion

DN

Diametro
nominal

MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID

LA [Wolgle]i(Vle]

Lo
mm

Véase WebLink 13208 o el codigo QR
para acceder a herramientas online y al
formulario online de consultas/pedidos,

B022016-1 - Sjeto a modificaciones y eventuales errores de impresion

ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR

Anchura max.
aprox.

Lo

205

FUELLE

Diametro Espesor de la | Distancia entre

exterior pared
B D s
mm mm mm

asi como para obtener mas informacion
sobre: Cebador, extremos de
conexion, deflector interno,
cubierta, etc.

FUERZAS DE AJUSTE

Cp
N/mm bar

www.belman.com

M




206 207
Lo

JUNTAS DE EXPANSION LATERALES | =%

CON EXTREMOS PARA SOLDAR Y BISAGRAS

LA2SH / N.° de ID 88
PN 10

Weblink: 13208

M

DN MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE FUERZAS DE AJUSTE DN MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE FUERZAS DE AJUSTE

Diametro Longitud Anchura max. Diametro Espesor de la | Distancia entre Diametro LA Longitud Anchura max. Diametro Espesor de la | Distancia entre
nominal aprox. exterior nominal aprox. exterior pared
Lo B D Cp Lo B D s Cp
mm mm N/mm bar mm mm mm mm N/mm bar

Para dimensiones pequeias, por favor consulte el tipo LA2ST / ID n°87

600 57 825 88.172.10 845 610 8 397 263 6,6 595 261 1300 74 1375 88.183.10 1645 1320 8 798 521 7,3 2612 1316
600 101 1125 88.172.20 845 610 8 697 85 2,2 339 309 1300 100 1645 88.183.20 1645 1320 8 1068 288 4.1 1952 1421
600 150 1465 88.172.30 845 610 8 1037 39 1 228 363 1300 150 2185 88.183.30 1645 1320 8 1608 128 1,8 1297 1630
600 200 1805 88.172.40 845 610 8 1377 22 0,6 172 416 1300 200 2715 88.183.40 1645 1320 8 2138 72 1,1 975 1836
700 90 960 88.174.10 980 711 8 490 179 7,8 656 365 1400 71 1510 88.184.10 1745 1420 8 850 604 7,7 2839 1651
700 100 1010 88.174.20 980 711 8 540 147 6,4 595 375 1400 154 1630 88.184.20 1745 1420 8 950 248 13 2541 1702
700 150 1280 88.174.30 980 711 8 810 65 2,9 397 425 1400 154 1630 88.184.30 1745 1420 8 950 248 13 2541 1702
700 200 1550 88.174.40 980 711 8 1080 37 1,6 298 476 1400 199 1910 88.184.40 1745 1420 8 1230 148 7,3 1962 1826
800 82 1040 88.176.10 1095 813 8 540 237 8,4 780 463
800 101 1160 88.176.20 1095 813 8 660 157 5,6 638 490
800 150 1480 88.176.30 1095 813 8 980 72 2,6 430 559
800 200 1810 88.176.40 1095 813 8 1310 40 1,5 322 631
900 88 1120 88.178.10 1190 914 8 595 300 9 1425 602
900 100 1200 88.178.20 1190 914 8 675 232 7 1256 622
900 151 1540 88.178.30 1190 914 8 1015 103 3,1 835 705
900 200 1870 88.178.40 1190 914 8 1345 59 1,8 630 785
1000 86 1190 88.180.10 1320 1016 8 645 336 9,4 1612 759
1000 100 1290 88.180.20 1320 1016 8 745 250 7,1 1396 787
1000 150 1660 88.180.30 1320 1016 8 1115 112 3,2 933 889
1000 200 2030 88.180.40 1320 1016 8 1485 63 1,8 700 991
1100 67 1235 88.181.10 1430 1120 8 663 571 8,3 2395 9565
1100 100 1555 88.181.20 1430 1120 8 983 258 3,8 1615 1056
1100 150 2045 88.181.30 1430 1120 8 1473 115 1,7 1078 1211
1100 200 2525 88.181.40 1430 1120 8 1953 65 1 813 1363
1200 75 1295 88.182.10 1525 1220 8 748 478 7,1 1907 1021
1200 100 1540 88.182.20 1525 1220 8 990 271 4,2 1440 1104
1200 150 2025 88.182.30 1525 1220 8 1478 121 1,9 965 1271
1200 200 2525 88.182.40 1525 1220 8 1978 68 1,1 721 1442
Codigo de disefio: EN 14917 Véase WebLink 13208 o el cédigo QR asi como para obtener mas informacion
Temperatura: Calculada a 20 °C (EN 1333) para acceder a herramientas online y al sobre: Cebador, extremos de
Longevidad min. bajo fatiga: 1000 ciclos formulario online de consultas/pedidos, conexion, deflector interno,

cubierta, etc.

www.belman.com B022016-1 - Suto 8 mocHicackones y sventules &morss s mpresién www.belman.com



DN

Diametro
nominal

208

JUNTAS DE EXPANSION LATERALES

CON EXTREMOS PARA SOLDAR Y BISAGRAS

LA2SH / N.° de ID 88
PN 16

Weblink: 13208

MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE

Anchura max. Diametro
aprox. exterior

Lo B D
mm mm

Longitud Espesor de la | Distancia entre

Para dimensiones pequeias, por favor consulte el tipo LA2ST / 1D n°87

500
500
500
500
600
600
600
600
700
700
700
700
800
800
800
800
900
900
900
900
1000
1000
1000
1000

50 845 88.220.10 735 508 8,8 408
107 995 88.220.20 735 508 8,8 472
150 1185 88.220.30 735 508 8,8 662
200 1405 88.220.40 735 508 8,8 882

54 885 88.222.10 870 610 8 402
101 1225 88.222.20 870 610 8 742
150 1585 88.222.30 870 610 8 1102
200 1955 88.222.40 870 610 8 1472

61 985 88.224.10 985 711 8 463
100 1085 88.224.20 985 711 8 532
151 1355 88.224.30 985 711 8 802
200 1615 88.224.40 985 711 8 1062

73 1085 88.226.10 1115 813 8 547
100 1285 88.226.20 1115 813 8 747
151 1665 88.226.30 1115 813 8 1127
200 2035 88.226.40 1115 813 8 1497

65 1145 88.228.10 1250 914 8 602
116 1285 88.228.20 1250 914 8 673
1561 1485 88.228.30 1250 914 8 873
199 1765 88.228.40 1250 914 8 1153

62 1265 88.230.10 1370 1016 8 652
117 1375 88.230.20 1370 1016 8 723
150 1575 88.230.30 1370 1016 8 923
201 1885 88.230.40 1370 1016 8 1233

Codigo de disefio: EN 14917
Temperatura: Calculada a 20 °C (EN 1333)
Longevidad min. bajo fatiga: 1000 ciclos

www.belman.com

428
178
9l
51
447
129
59
33
472
263
116
66
462
247
109
62
756
334
198
114
890
370
226
127

FUERZAS DE AJUSTE

Cp
N/mm bar

5,9

1,7
6,9
2,1

0,6
71
8,9

2,3
8,7
4,7
2,1
1,2
9,3
12
6,7
3,8
9,7
12
7,3
4,1

417
359
256
192
601
326
220
165

1140
986
654
494

1234
904
600
452

1407

1269
978
741

1990

1809

1417

1061

242
258
286
319
329
386
447
509
473
488
543
596
618
665
755
843
826
874
931
1010
1124
1171
1236
1338

B022016-1 - Sujeto a modificaciones y eventuales errores de impresion

DN

Diametro
nominal

MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID AN

LA [Wolgle]i(Vle]

Lo
mm

Véase WebLink 13208 o el codigo QR
para acceder a herramientas online y al
formulario online de consultas/pedidos,

B022016-1 - Sjeto a modificaciones y eventuales errores de impresion

Anchura max.
aprox.

Lo

209

CHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE

Diametro Espesor de la | Distancia entre

exterior pared
B D s
mm mm mm

asi como para obtener mas informacion
sobre: Cebador, extremos de
conexion, deflector interno,
cubierta, etc.

FUERZAS DE AJUSTE

Cp
N/mm bar

www.belman.com

M
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Lo

JUNTAS DE EXPANSION LATERALES | =%

CON EXTREMOS PARA SOLDAR Y BISAGRAS

LA2SH / N.° de ID 88
PN 25

Weblink: 13208

M

DN MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE FUERZAS DE AJUSTE DN MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE FUERZAS DE AJUSTE

Diametro LA Longitud Anchura max. Diametro Espesor de la | Distancia entre Diametro LA Longitud Anchura max. Diametro Espesor de la | Distancia entre
nominal aprox. exterior nominal aprox. exterior pared
Lo B D Cp Lo B D s Cp
mm mm N/mm bar mm mm mm mm N/mm bar

Para dimensiones pequenas, por favor consulte el tipo LA2ST / ID n°87

400 59 840 88.268.10 625 406,4 8,8 390 192 2,8 273 208
400 101 1110 88.268.20 625 406,4 8,8 660 66 1 161 242
400 150 1430 88.268.30 625 406,4 8,8 980 30 0,5 109 282
400 200 1760 88.268.40 625 406,4 8,8 1310 17 0,3 82 324
450 50 935 88.269.10 715 457 8,8 487 225 1,8 280 280 (\\ve

450 100 1425 88.269.20 715 457 8,8 977 56 (0X3) 140 352 ®§<\®
450 149 1905 88.269.30 715 457 8,8 1457 26 0,2 94 422 6‘

%
450 200 2395 88.269.40 715 457 8,8 1947 14 0,2 70 494 (\G\O

500 50 895 88.270.10 775 508 8,8 428 405 3,7 398 316 . \@
500 100 1325 88.270.20 775 508 8,8 858 101 0,9 199 388 O \(\
500 150 1745 88.270.30 775 508 8,8 1278 45 0,5 133 458 (\G
500 200 2175 88.270.40 775 508 8,8 1708 26 0,3 100 530 \O\®
600 50 1015 88.272.10 890 610 10 468 693 54 832 491 e
600 100 1175 88.272.20 890 610 10 578 267 5,8 676 524 . @6‘0
600 150 1465 88.272.30 890 610 10 868 119 2,6 450 589 d@\
600 200 1755 88.272.40 890 610 10 1158 67 1,5 338 655 \<\®‘
700 50 1025 88.274.10 1045 711 10 468 921 7,3 1134 689 %Q
700 100 1285 88.274.20 1045 711 10 683 362 57 768 753 , ‘\‘<\®'
700 150 1625 88.274.30 1045 711 10 1023 161 2,6 513 847 Q@g
700 201 1965 88.274.40 1045 711 10 1363 91 il 385 941 %%\(&-
Codigo de disefio: EN 14917 Véase WebLink 13208 o el cédigo QR asi como para obtener mas informacion
Temperatura: Calculada a 20°C (EN 1333) para acceder a herramientas online y al sobre: Cebador, extremos de
Longevidad min. bajo fatiga: 1000 ciclos formulario online de consultas/pedidos, conexion, deflector interno,

cubierta, etc.

www.belman.com B022016-1 - Suto 8 mocHicackones y sventules &morss s mpresién www.belman.com



DN

Diametro
nominal

212

JUNTAS DE EXPANSION LATERALES

CON EXTREMOS PARA SOLDAR Y BISAGRAS

LA2SH / N.° de ID 88
PN 40

Weblink: 13208

MOVIMIENTO

LA

LONGITUD

Longitud

Lo

N.° de ID

ANCHURA

Anchura max.

aprox.
B
mm

EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE

Diametro
exterior

D
mm

Espesor de la | Distancia entre

Para dimensiones pequezias, por favar consulte el tipo LA2ST / ID) n°87

300
300
300
300
350
350
350
350
400
400
400
400
450
450
450
450
500
500
500
500

50
100
150
200

60
100
1580
200

69
100
1561
201

50
101
150
200

50
100
150
200

930
1360
1780
2200

895
1165
1495
1825

940
1130
1440
1740
1005
1465
1915
2365
1010
1460
1910
2360

www.belman.com

88.316.10
88.316.20
88.316.30
88.316.40
88.317.10
88.317.20
88.317.30
88.317.40
88.318.10
88.318.20
88.318.30
88.318.40
88.319.10
88.319.20
88.319.30
88.319.40
88.320.10
88.320.20
88.320.30
88.320.40

580
580
580
580
600
600
600
600
670
670
670
670
745
745
745
745
780
780
780
780

323,9 8 425
323,9 8 855
323,9 8 1275
323,9 8 1695
355,6 8 398
355,6 8 668
355,6 8 998
355,6 8 1328
406,4 10 420
406,4 10 610
406,4 10 920
406,4 10 1220
457 10 457
457 10 917
457 10 1367
457 10 1817
508 10 450
508 10 900
508 10 1350
508 10 1800

Codigo de disefio: EN 14917
Temperatura: Calculada a 20°C (EN 1333)
Longevidad min. bajo fatiga: 1000 ciclos

317
79
36
20
197
71
32
18
248
118
52
30
420
104
47
27
561
141
63
35

FUERZAS DE AJUSTE

Cp
N/mm bar

1,5
0,4
0,2
0,1
2,3
0.8
0,4
0,2
3,3
1,6
0,7
0,4
2,9
0,8
0,4
0,2
3.8

0,5
0,3

158
79
53
40

204

122
82
61

254

175

116
88

475

237

159

120

607

304

203

152

252
304
355
406
216
248
286
325
295
325
373
420
415
501
586
670
451
541
631
721

B022016-1 - Sujeto a modificaciones y eventuales errores de impresion

DN

Diametro
nominal

MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID AN

LA [Wolgle]i(Vle]

Lo
mm

Véase WebLink 13208 o el codigo QR
para acceder a herramientas online y al
formulario online de consultas/pedidos,

B022016-1 - Sjeto a modificaciones y eventuales errores de impresion

Anchura max.
aprox.

Lo

213

CHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE

Diametro Espesor de la | Distancia entre

exterior pared
B D s
mm mm mm

asi como para obtener mas informacion
sobre: Cebador, extremos de
conexion, deflector interno,
cubierta, etc.

FUERZAS DE AJUSTE

Cp
N/mm bar

www.belman.com

M




DN

Diametro
nominal

214

JUNTAS DE EXPANSION LATERALES

CON EXTREMOS PARA SOLDAR Y BISAGRAS

LA2SH / N.° de ID 88
PN 63

Weblink: 13208

MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR FUELLE

Anchura max. Diametro
aprox. exterior

Lo B D
mm mm

LA Longitud Espesor de la | Distancia entre

Para dimensiones pequeias, por favor consulte el tipo LA2ST / ID) n°87

250
250
250
250
300
300
300
300
350
350
350
350
400
400
400
400

50 855 88.365.10 510 273 10 393
100 1245 88.365.20 510 273 10 783
150 1635 88.365.30 510 273 10 1173
201 2025 88.365.40 510 273 10 1563
50 980 88.366.10 580 323,9 11 455
99 1420 88.366.20 580 323,9 11 895
150 1870 88.366.30 580 323,9 11 1345
200 2320 88.366.40 580 323,9 11 1795
52 965 88.367.10 610 355,6 12,5 407
100 1336 88.367.20 610 355,6 12,5 T
150 1725 88.367.30 610 355,6 12,5 1167
200 2115 88.367.40 610 355,6 12,5 1657
49 1015 88.368.10 675 406,4 14,2 458
100 1475 88.368.20 675 406,4 14,2 918
150 1935 88.368.30 675 406,4 14,2 1378
200 2395 88.368.40 675 406,4 14,2 1838

Codigo de disefio: EN 14917
Temperatura: Calculada a 20°C (EN 1333)
Longevidad min. bajo fatiga: 1000 ciclos

www.belman.com

214
54
24
14

293
76
34
19

360
99
44
25

603

148
66
37

FUERZAS DE AJUSTE

Cp
N/mm bar

1,2
0,3
0,2
0,1
1,3
0,4
0,2
0,1
2,4
0,7
0,3
0,2
2,5
0,7
0,3
0,2

123
62
41
31
148
75
50
38
317
166
111
83
373
186
124
93

193
238
282
327
279
343
407
472
332
395
462
528
438
537
636
734

B022016-1 - Sujeto a modificaciones y eventuales errores de impresion

DN

Diametro
nominal

MOVIMIENTO | LONGITUD N.° de ID

LA [Wolgle]i(Vle]

Lo
mm

Véase WebLink 13208 o el codigo QR
para acceder a herramientas online y al
formulario online de consultas/pedidos,

B022016-1 - Sjeto a modificaciones y eventuales errores de impresion

ANCHURA | EXTREMOS PARA SOLDAR

Anchura max.
aprox.

Lo

215

FUELLE

Diametro Espesor de la | Distancia entre

exterior pared
B D s
mm mm mm

asi como para obtener mas informacion
sobre: Cebador, extremos de
conexion, deflector interno,
cubierta, etc.

FUERZAS DE AJUSTE

Cp
N/mm bar

www.belman.com
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